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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU DRUGIEGO URZEDU SKARBOWEGO W

KATOWICACH, UL.PADEREWSKIEGO 32B, ( DZ.NR105/11, K.M.53, Dz.Bogucice-
Zawodzie )

Inwestor:

IZBA ADMINISTACJI SKARBOWEJ , ul. ks. Konstantego Damrota 25, 40-022 Katowice
( Dz. Nr 105/11, K.M.53, Dz.Bogucice-Zawodzie )

Tel. 32 207 60 00 ; NIP: 9541302993

1.2. Przedmiot i zakres stosowania objetych ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow zwykiych wewnetrznych i zewnetrznych i wykonanie gtadzi
gipsowych.
W zakres stosowania tych robo6t wchodza:

= Wykonanie tynkéw zwyktych cem.-wap. na nadmurowaniach attyki maszynowni

= Wykonanie gladzi gipsowych na sufitach w miejscach uszkodzen po pracach
elektrycznych.

1.3. Zakres robot

- Tynki zwykte, ktdrych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub
ksztattujgca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub
mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom
norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ =zasad podanych w
normie PN-70/B-10100p. 3.1.1.

- Gtadzie gipsowe

- Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami
i 0znaczaja:
- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajgcy jakosc¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania og6Ine" pkt 1.5.

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentaciji projektowej zwierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne dla
jego wykonania
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- Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe.

- Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego.

- Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

- Gtadz gipsowa — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

- Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek
lub dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na
placu budowy.

- Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancja
suchej mieszanki tynkarskiej.

- Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor
masie tynkarskie;.

- Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju
mieszanki.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogbélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja robét tynkowych i gtadzi gipsowych

Dokumentacje robdét tynkowych i gtadzi gipsowych stanowig:

— przedmiar robét, opracowany dla przedmiotu zaméwienia

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku zaméwien
publicznych), sporzgdzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentow dotyczgce stosowania wyrobdw,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe
dokumentacji rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003
r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Tynki i gtadzie gipsowe nalezy wykonywaé na podstawie przedmiaru robét dokumentacji
projektowej i szczegbdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét gtadzi gipsowych,
opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamdwienia.

1.7. Nazwy i kody:
Grupy robot, klasy roboét lub kategorie robot
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe
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2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoine" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowag specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Norma lub aprobatg techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1 Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany |, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
LZaprawy budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-
B-19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili woudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.
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* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych
oraz do wypetniania ubytkédw na powierzchniach $cian i sufitbw. Masa szpachlowa powinna
mieé moSliwo$é zastosowania na typowych podtoSach mineralnych, takich jak beton,
gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do
stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubo$é pojedynczej warstwy nie moSe
przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszanka, produkowang na bazie maczki
anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujacych nowej generaciji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duSej gtadkosci,
stanowigcej doskonate podtoSe pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:
* Przyczepnos¢: min. 0,50 MPa
*» Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3
» Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

2.7. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie,
tynki, posadzki

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z
betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw
gipsowych, cementowych i cementowowapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢
impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci zywicy akrylowej.

Emulsja powinna wnikac¢ silnie w gtgb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni.

Emulsja winna regulowaé proces chtonnosci podtoza i zapobiegaé odcigganiu nadmierne;j
ilo$ci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia
przez nie zaktadanych 4 parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsiji:
» Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
» Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych i gtadzi gipsowych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé sie mozliwosciag
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

* mieszarki do zapraw,

» agregatu tynkarskiego,
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* betoniarki wolnospadowej,

e pompy do zapraw,

* przenosnych zbiornikéw na wode

* paca tynkarska stalowa

» papier drobnoziarnisty Scierny

» siatka do szlifowania nr 100 i nr 80.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

» Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac¢ sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

» Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

* Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

« Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

* Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne

» Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

» Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C,

* W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

» Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

» W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane wodg

5.3. Przygotowanie podioza pod tynki

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy
PN-70/B-10100 p.3.3.2.

5.8.2.  Spoiny w murach ceglanych

» W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

» Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampg benzynowa.
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* Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyktych
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN- 70/B-
10100 p.3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno i wielo warstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl.4 normy PN 70/B-10100.

Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte 1l'i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynk tréjwarstwowy powinien sktada¢ sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne tynkdéw nie narazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:2.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobrg
wentylacje pomieszczen.

Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na
miejscu lub uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Oznacza to, ze na przyktad strumien
gorgcego powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani bezposrednio na powierzchnie
tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od $ciany.
Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody wigzacej z
tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.5.Wykonanie gtadzi gipsowych

5.5.1.Przygotowanie podtoza pod gtadzie

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowac¢ podtoze wykonujgc
nastepujace czynnosci:

- oczyszczenie podioza z elementédw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z
kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku, bgdz substancji ttuszczowych
i powtok malarskich. Dla utatwienia zeskrobania starej farby i zmniejszenia pylenia
Sciane nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czystg woda lub wodg zmieszang z mydtem
malarskim,

- naprawi¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu przeznaczonego
na wykonanie gfadzi). Podczas ogledzin podfoza nalezy zlokalizowa¢ wszystkie
pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby méc je pozniej skutecznie wypemic
materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac¢ ostrym narzedziem np.
krawedzig szpachelki,

- otwory, w ktérych p6zniej montowac bedziemy gniazdka elektryczne, puszki, bgdz
kontakty, nalezy ostoni¢, wktadajgc do nich zatyczki z papieru lub krazki wyciete ze
styropianu,

- zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujacym, ktérego zadaniem jest zmniejszenie i
wyréwnanie chtonnosci podfoza oraz poprawienie przyczepnonosci wykonywanej gtadzi
gipsowej a ponadto wnika w strukture podtoza i wzmacnia je.

5.5.2.Wykonanie gtadzi
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Kolejnos¢ czynnosci:

o wykonanie gtadzi na suficie,

o wykonanie gfadzi na scianach,

o szlifowanie.
5.4.3.Wykonanie gtadzi na suficie
Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyréwnawczej. Podczas pracy nalezy zmienia¢
kierunek nakfadania kolejnych warstw gtadzi. Nanoszenie zaczynamy np. od sciany z oknem i
posuwamy sie w strone wnetrza pomieszczenia, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub
poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli na rGwnomierne roztozenie masy gipsowej na catej
powierzchni. Nalezy przestrzega¢ zasady, ze grubos¢ kazdej z naktadanych warstw nie moze
przekracza¢ 2 mm.

Naktadanie kazdej warstwy konczymy sprawdzeniem rownosci podtoza. Po natozeniu warstwy
wyréwnawczej ma by¢ ona na tyle réwne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczy¢
prace.

Warstwe wyréwnawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od
warunkow cieplno — wilgotnosciowych, panujacych w pomieszczeniu, a takze od chtonnosci
podtoza. Warstwe wygtadzajacg nanosimy w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciaggngc
pace w kierunku do siebie. Ten sposob naktadania zapewni efekt koncowy, bez cieni
powstajagcych przy dziennym oswietleniu.

5.4.4.Wykonanie gtadzi na scianach

Kolejnos¢ przy wykonywaniu gtadzi na scianach jest bardzo podobna jak przy sufitach.
Pierwszym etapem jest naniesienie na sciany warstwy wyréwnawczej za pomocg dtugiej pacy,
przesuwajgc ja w kierunku od dotu do gory sciany. Przy duzych powierzchniach $ciane nalezy
podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne, tak aby mozna byto wykonywaé kolejne operacje
bez przestojow.

Mase gipsowa rozprowadzamy na scianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie jg wyrownujemy.
Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku goérze. Pace nalezy silnie dociska¢ do
podtoza, co pozwoli kontrolowa¢ rownomierne roztozenie masy na powierzchni i dostosowacé
ilo$¢ naktadanej masy do stopnia nieréwnosci powierzchni.

Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpoczg¢ od miejsc najbardziej odbiegajgcych od
ptaszczyzny zaktadanego lica sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie
kolejnych partii gipsu musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie rownej powierzchni.

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna
zeskroba¢ ewentualne nieréwnosci, przygotowujgc w ten sposdb powierzchnie do szlifowania.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek
katowych. Profilowania narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej warstwy masy
szpachlowe;j.

5.4.5..Szlifowanie
Kohcowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po
catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie papierem

sciernym (60-80) lub pacg z siatkg do szlifowania (60-120). Gtadz mozna réwniez szlifowaé
mechanicznie, np. szlifierkg z pochtaniaczem pytu.

Po zakonczeniu szlifowania gtadz nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni
gtadzi spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej naktadanej warstwie np. farby. Odpylanie
mozna przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z migkkim wiosiem, badz odkurzacza z odpowiednig
koncéwka i pochtaniaczem pytu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoélne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
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Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

6.3.2.  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-

70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:

» zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

» prawidtowosci przygotowania podtozy,

* mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

* przyczepnosci tynkdéw do podtoza,

» grubosci tynku,

» wygladu powierzchni tynku — nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie
powinny rzucac sie w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tynku w swietle
smugowym (sztucznym $wietle padajgcym pod ostrym katem albo swietle stonecznym) nie
jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne, jak réwniez
wieksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o szerokosci nie przekraczajgcej
0,2mm,

» prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m; odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1m i ogoétem nie wiecej niz 4mmw
pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci; odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz
3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w dokumentacji nie wigksze niz 3 mm na 1m.,

» wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile
oraz fugi muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani
pofalowane.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.
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Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarow w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. llos¢é tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne" pkt. 8

8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.

8.4. Odbior tynkow

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1mb i ogbétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

» wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

» trwate Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry
powinien zawieracé:

* ocene wynikdéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt 9.
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9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m powierzchni tynku wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:
* przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie zaprawy,

» dostarczenie materiatéw i sprzetu,

« obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

» ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

* przygotowanie podtoza,

e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

» osiatkowanie bruzd,

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

* wykonanie tynkéw,

» reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

e 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701,1997  Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow

zapewnienia jakos$ci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czesé B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt |, Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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